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PROFIL SPOLECNOSTI

Spolec¢nost LAC, s.r.o. je témér tfi desetileti ispésnym vyrobcem a prodejcem primyslovych
peci, susaren a zarobetonovych tvarovek. Plsobi jak na tuzemskych, tak i na zahraniénich
trzich. Od svého zaloZeni v roce 1992 se spolec¢nost vypracovala na pozici vyznacného
svétového vyrobce a dodala témér 20 tisic peci a susdren. Vyrobky nachdzeji uplatnéni
v mnoha technologickych procesech tepelného zpracovani, zejména:

- tepelné zpracovani Zeleznych a nezeleznych kov(
- slévani nezeleznych kov(

- tepelné a chemicko-tepelné zpracovani kov(

- nizkoteplotni aplikace

- laboratorni technologie

- vyroba priimyslové a hobby keramiky

Vyrobni program neni tvofen jen ucelenou fadou sériové vyrdbénych peci a susdren, ale vychazi
vstric zakaznikim i v oblasti zakdzkové vyroby peci dle jejich specifickych pozadavki. Vlastni vy-
vojova a konstrukéni kanceldr spole¢né s tymem servisnich technik( jsou zarukou kvalitnich sluzeb
pro zdkazniky a pfislibem pro dalsi rlst firmy. Progresivitu v technologickém vyvoji dokazuji zakdzky
pro automobilovy, letecky a obranny priimysl, které spliuji ndro¢né normy CQI-9, AMS 2750 E a po-
7adavky akreditace NADCAP. V roce 2018 byla dokoné&ena vystavba nového aredlu v Zidlochovicich
v hodnoté 220 mil. K. Investice v podobé nové vyrobni haly peci a susaren a administrativnich prostor
ndm umoznuje zefektivnit vyrobni proces a vyrdbét jesté kvalitnéjsi produkty pro nase zakazniky.
Vyznamnou cinnosti spolecnosti je vyroba Zarobetonovych tvarovek, jejiz ¢ast je pouzivana do vlastni
vyroby primyslovych peci. DalSimi odbérateli jsou firmy z oboru metalurgie a vyrobci kotli na drevo,
pelety a biomasu. Do rozsSiteni aredlu vyroby zarobetonovych tvarovek v Hrusovanech nad JeviSovkou
probéhly investice v celkové hodnoté 67 mil. K¢.

Firma nabizi také dodavky topnych elementd, Zarovzdornych a izola¢nich materiald, regulac¢nich prvka,

v v o

realizace rekonstrukci peci, topnych systém( a rozvadecu.

6 zakazkovych projektt Témér 20 000 vyrobenych Dodavame do 35 zemi
mésicné peci svéta
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OBSAH DLE UCELU A POUZITI PECI

SLEVARNY NEZELEZNYCH KOVU

700-1200 °C

« Taveni a udrzovani

PT Mkl
PTE Mkl
PTT Mkl
PTS
PTP
PTSP
PTPR
PTSPR

250-450 °C 450-1260 °C 900-1280 °C

« Pfedehrev odlitk(
« Pfedehrev forem

S
SV Mkl
SVK

36
36
36
40
42
44
46
48

200-450 °C 200-450 °C 450-500 °C

- Suseni forem a jader

S
SV Mkl
SVK

900-1280 °C

SLEVARNY ZELEZNYCH KOVU

Technicke zmény vyhrazeny.
Hodnoty uvedené v katalogu maji pouze informativni charakter.

Viydani 7/2021.

+ Zihani namékko
« Zihani na odstranéni
vnitfniho pnuti

KNC/H
VKT
VKNC
PP
sc
SRC

« Rozpoustéci zihani

PKE
PK
PKR
PKRC

- Pfedehrev kokil a polotovari

« Rozpoustéci zihani

S 10 KNC/H 16
SV Mkl 12 VKNC 18
SVK 14 PP 22
KNC/H 16 KNC/V + KLV 51
VKNC

18
20-60 °C

« Rychlé ochlazeni v lazni

- Pfedehfev

. KLV 34
skofepinovych forem
450-850 °C
VKT 20
PK 24 « Zihani

26
24
28
28

« Rozpoustéci zihani

VKNC 18
PP 22
KNC/H 16
KNC/V + KLV 51

250-450 °C

« Umélé starnuti

SV Mkl 12
SVK 14

DALSI PECE A SUSARNY
NALEZNETE V KATALOGU:

Zakazkové projekty Priimyslové pece

pro aditivni vyrobu

—y

Zakazkove projekty - atypicka resent




TEPELNE ZPRACOVANI KOVU

900-1280 °C 900-1280 °C 800-1280 °C 20-60 °C 200-450 °C 900-1100 °C

« Pfedehfev pred kovanim « Homogenizaéni « Kaleni - Voda, polymer « Nizkoteplotni - Cementace
« Pfedehiev forem zihani popousténi
VKT 20 VKT 20 VKT 20 KK 33 SV Mkl 12 PKE 26
PKE 26 PK 24 PKE 26 KLV 34 SVK 14 PK 24
PK 24 PK 24 KNC/H 16 SRC 30
900-1280 °C 60-200 °C
PKR 28 VKNC 18 KSL 85
. r:lorlm?lizaéni PKRC o8 + Olej PP 22
2o 450-500 °C
KSL &5 KK 33 SC 30
- Nitridace

VKT 20 KLO 34 P
900-1280 °C 450-900 °C - Karbonitridace
= . “
PK 24 « Rozpoustéci zihani « Vysokoteplotni PKRC 28

Solnd laze popousténi
PKR 28 PKE 26 + Soinajazen « Vytvrzovani SRC 30
PKRC 28 PK 24 KSL 35
SRC 30 PKR 28 KNC/H 16
PKRC 28 oV VKNC 18
450-900 °C
SKV 32 PP 22
. %l’ha:m:namékko » PKR o8
« Zihani na odstranéni
vnitiniho pnuti PKRC 28
. l?eklry‘staluzacm sc 30
zihani
« Umélé starnuti SRC 30

450-900 °C
KNC/H 16

« Popousténi nastrojovych

b 2 oceli's ochrannou

VKNC 18 atmosférou

PP 22

SC 30 PP (poloplyn) 22

SRC 30 PKR 28
PKRC 28
SC 30
SRC 30
KSL &5

TEPELNE ZPRACOVANI — NiZKOTEPLOTNI APLIKACE

S 10 S 10 S 10 S 10 S 10 S 10
SV Mkl 12 SV Mkl 12 SV Mk.lI 12 SV Mkl 12 SV Mkl 12 SV Mkl 12
SVK 14 SVK 14 SVK 14 SVK 14 SVK 14 SVK 14

Technicke zmény vyhrazeny.
Hodnoty uvedené v katalogu maji pouze informativni charakter.
Viyddni 7/2021.



Rozdéleni peci dle technologie zpracovani vsazky

100-300°C 100-300°C 100-450 °C 300-800°C 300-800°C  700-1200°C  200-800°C  700-1200°C  700-1200°C  700-1000°C  700-1000°C  600-1050°C  300-800°C
.
.

Ochlazovani (vzduch, voda, polymer, olej)

Popousténi nastrojovych oceli' s ochrannou atmosférou

‘.o

- & & &

C

R
Spékanti, slinuti, sintrace $ 'y é é

:

Udrzovani hliniku a hlinikovych slitin

élé starnuti ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Vysouseni forem é é
Vysouseni granuldtu ‘ ‘
Vytvrzovani porvchovych vrstev $ $ $
Zahotovani elektrosoucdstek ‘ ‘
Zpopeliiovani, spalovani, ztrata zihanim $ 'Y 'Y
Y é é
Zihdni na snieni vnitiniho pnuti, Zhani na mékko $ é 'Y é é é

&
&



SKM KLO

20-450 °C 20-200°C 20-200°C  500-1000°C  650-850°C  650-850°C  650-850°C  650-1000°C  650-1000°C  650-1000°C  650-1000°C  650-1000 °C teplota

‘ Cementace

‘ ‘ ‘ ‘ Kaleni

Nizkoteplotni zpracovani materialt
Odstranéni vodikové kiehkosti

Ohfev a vysouseni

Spékani praskovych kovl
Spékani, slinuti, sintrace

Suseni, suseni forem a jader, vysouseni

$ $ Rozpoustéci zihani

Normaliza¢ni zihani



do 200/300 °C

Susarny S jsou robustni priumyslova zafizeni, navrzena pro vysouseni, vulkanizaci,
predehrev, vytvrzovani a dalsi nizkoteplotni tpravy nejrtiznéjsich materiala.

Nerezova mufle susarny zarucuje dlouhou zivotnost zafizeni, protoze je velmi
chemicky i mechanicky odolna. Diky horizontdlni cirkulaci vnitini atmosféry
se mohou susarny S pochlubit i rovhomérnym rozlozenim teploty.

Snadlje navyseni Mechanicka odolnost Chemicka odolnost Robustnost
topného vykonu

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht40AL

- topeni odporové (topna télesa)

- termostat (pouzit jako limitni jednotka)

- ru¢né ovlddana odtahova klapka

- ru¢né ovlddanad prisavaci klapka

- termoc¢lanek typu ,K*

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlué¢ny provoz

- koncovy spinac dvefi pro bezpecéné otevieni pece

- stojan
- police (1 ks)
OBSAH
Jednoduché Atypické tpravy Expedice uz od 6 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
i ovladani i instalace technicka podpora
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht205 (30 programt po 15 krocich) nebo Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- automaticka odtahova klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece (je nutny reguldtor Ht205 nebo Ht200)
- odtahovy ventilator pro chlazeni a odtah zplodin (je nutny reguldtor Ht205 nebo Ht200)

- Uprava pro gumarenstvi

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C
- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- dalsi police

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

Regulator Ht205 Odtahovy ventilator

Typ Tmax Doporuceny Vnéjsi rozméry | Vnitini rozméry | Topny Pocet Max. nosnost Max.
rozsah prac. ($xvxh) ventilatora polic nosnost
teplot dna
°C °C 1 mm mm kW kg \"
S 60/02 200 100-200 60 1050x1350x950 450%x300x450 2 130 230 1 16/1 15 40
$100/02 200 100-200 100 1050x1550x1000 450x500%x450 3 180 230 2 16/1 15 50
S 250/02 200 100-200 240 1400x1550x1200 800x500x600 4 250 400 1 16/3 25 70
S 400/02 200 100-200 380 1400x1750%x1200 800x800x600 4 350 400 1 16/3 25 70
S 60/03 300 100-300 60 1050x1350x950 450%x300x450 3 130 230 1 16/1 15 40
S$100/03 300 100-300 100 1050x1550x1000 450x500%x450 3 180 230 2 16/1 15 50
S 250/03 300 100-300 240 1400x1550x1200 800x500x600 4 250 400 1 16/3 25 70
S 400/03 300 100-300 380 1400x1850x1200 800x800x600 6 350 400 1 16/3 25 70

* Jisténi'se muze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.



do 300 °C

Komorové susarny jsou vhodné pro sirokou skalu vyrobnich procest
(vysouseni, vytvrzovani, predehrev, vulkanizace, umélé starnuti hliniku atd.)

Vyznacuji se velmi presnym rozlozenim teplot v peci. Nespornou vyhodou
je Siroka skala atypickych uprav, velmi kratka dodaci Ihi(ta a rychla dodavka
nahradnich dild.

Nahradni dily Rozlozeni teploty Rychly ndabéh
mame skladem AT 6°C/AT10°C na max. teplotu

SV 8000 Mk.ll

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- regulator Ht40P (10 programt po 15 krocich)

- topeni odporové (topna télesa)

- Uprava dna pro vozik nebo hladké dno

- bezpecnostni klika

- termostat (pouzit jako limitni jednotka)

- ru¢né ovlddanad vétraci a prisdavaci klapka

- termoclanek typu ,K“

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

- koncovy spinac dvefi pro bezpecné otevieni pece
- rozvadéc na boku pece

- jednokfidlé dvere ru¢né otevirané doprava (do objemu 4000 ), dvoukf¥idlé dvere (nad objem 4000 I)

O & E @ @ ®

OBSAH
I
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Jednoduché Atypické tpravy Expedice uz od 7 tydnt Redukce emisi Uspora nékladi Z&ruka 24 mésich Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht205 (30 programu po 15 krocich) nebo Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- automaticka vétraci klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece (je nutny regulator Ht205 nebo Ht200)

- automaticka prisavaci klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece (je nutny reguldtor Ht205 nebo Ht200)

- fizené podtlakové nucené chlazeni

- Uprava pro gumarenstvi

- optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 4 °C (plati max. pro susarny do objemu 6000 I)

- Ize dodat v provedeni pro splnéni normy AMS 2750 E, CQI-9

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Gprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

SV 650/30 Mk.lI

SV 1001/30 Mk.lI

SV 1002/30 Mk.lI
SV 1501/30 Mk.ll

SV 1502/30 Mk.lI
SV 1700/30 Mk.II
SV 2400/30 Mk.lI
SV 3001/30 Mk.lI
SV 3002/30 Mk.lI
SV 3300/30 Mk.ll
SV 4000/30 Mk.lI
SV 4500/30 Mk.lI
SV 5000/30 Mk.lI
SV 6001/30 Mk.lI
SV 6002/30 Mk.lI
SV 8000/30 Mk.lI

Tmax

°C
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

Doporuceny

rozsah prac.

teplot

°C
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300

* Vnéjsirozméry jsou uvedeny bez rozvadece.
* Jisténi se mize lisit dle zvoleneho prisiusenstvi za priplatek.

Doplnujici technické parametry

Typ

SV 650 Mk.ll

SV 1001 Mk.II / SV 1002 Mk.II
SV 1501 Mk.Il / SV 1502 Mk.lI
SV 1700 Mk.Il

SV 2400 Mk.lI

SV 3001 Mk.Il / SV 3002 Mk.lI
SV 3300 Mk.lI

SV 4000 Mkl

SV 4500 Mk.lI

SV 5000 Mk.lI

SV 6001 Mk.Il/ SV 6002 Mk.lI
SV 8000 Mk.Il

Max. nosnost dna | Max. nosnost polic

(kg)
150
200
350
400
600
700
800
1200
2000
2000
2000
2000

650
1000
1000
1500
1500
1700
2400
3000
3000
3300
4000
4500
5000
6000
6000
8000

(kg)
25
25
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Vnéjsi
rozmeéry (Sxvxh)*
mm
1800x1750x1200
1800%2150x1200
1800%x1950%1400
1800x2750x1200
1800%x2050x1800
1800x2650%1400
1800%2650x1800
1800%3150x1800
1800%x2650%2200
1900%x2950%x1900
2000x2950%2000
2800x2150%2300
2500%2650%2100
2700%3150%x1800
2800%x2450%x2400
2800x2950%2400

pro vozik
750
750
750
750
750
750
850
950
1750
1450

1650/1750
1750

Rozteé vjezdt

Vnitini
rozméry

($xvxh)

mm
1000x800x800
1000x1200%800
1000x1000x1000
1000x1800x800
1000x1100%x1400
1000x1700x1000
1000x1700x1400
1000%x2200x1400
1000x1700x1800
1100x2000x1500
1200x2000x1600
2000x1200%1900
1700x1700x1700
1900%2200x1400
2000x1500%x2000
2000x2000x2000

Topny
pfikon
kg

12 610
12 715
12 760
18 870
18 990
24 970
24 1200
24 1400
24 1450
24 1450
30 1550
36 1800
48 1750
58 1850
58 2050
72 2300

Rozvadéc pece

Uprava dna pro vozik

400
400
400
400
400
400
400
400
400

400
400

400
400
400

25/3
25/3
25/3
40/3
40/3
50/3
50/3
50/3
50/3
50/3
63/3
80/3
100/3
125/3
125/3
160/3
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do 250/450 °C

Vozokomorové susarny a nizkoteplotni pece SVK jsou vhodné pro pohodiné
zakladani objemnych a tézkych vsazek. At uz jefabem ¢i jinym zptsobem.
Vynikaji dlouhou zivotnosti své komory, ktera je odolna proti korozi

i mechanickému namahani. Vhodné jsou nejen pro suseni, temperovani
a umélé starnuti, ale i pro tepelné zpracovani rtiznych materialu

v plastikarském, gumarenském, automobilovém, elektrotechnickém

¢i slévarenském pramysiu.

Mechanicka odolnost Chemicka odolnost Rovnomérné rozlozeni teploty

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- ruéné vedeny viiz

- regulator Ht205 (30 program po 15 krocich)

- topeni odporové (topna télesa)

- izolace rohozi z mineralniho vldkna

- limitni jednotka

- ru¢né ovlddana prisdvaci a vétraci klapka

- termoc¢ldnek typu ,K*

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

- koncovy spinac dvefi pro bezpecéné otevieni pece

- dvere otvirané ruéné smérem doleva ulozené na ,,C“ zavésu
- kolejnice o délce 2,5 ndsobku hloubky pece v provedeni na podlaze
- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementut

- rozvadéc na boku pece

R » ® ®& @& o

OBSAH
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Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 8 tydni Z&ruka 24 mésict Okamzita
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- automatickd prisavaci a vétraci klapka

- odtahovy ventilator pro odtah zplodin

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- elektricky pohon vozu

- otevirdni dvefi nahoru (elektrohydraulicky)

- fizené podtlakové nucené chlazeni

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C

(plati maximalné pro susarny do objemu 6000 I)

Po konzultaci nabizime i dal$i mozZnosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavkdl.

Rozvadéce pece

Doporuceny Vhitfni rozméry Topny Max.

rozsah prac. ($xvxh) prikon nosnost
teplot vozu

°C °C | mm mm kW kg \" A kg

SVK 1000/25 250 100-250 1020 1600%x2400%1650 900%x900x1260 27 1200 400 63/3 1000
SVK 1500/25 250 100-250 1500 1800%x2500x1900 1000x1000%x1500 45 1400 400 100/3 2000
SVK 2000/25 250 100-250 2000 1800%x2500%2400 1000x1000%2000 54 1500 400 125/3 3000
SVK 3600/25 250 100-250 3600 2100%x2900%x2900 1200x1200%x2500 63 1800 400 160/3 4000
SVK 4500/25 250 100-250 4330 2100%x2900%3400 1200x1200%x3000 72 1900 400 160/3 5000
SVK 7200/25 250 100-250 7200 2400x3600%3400 1500x1600%x3000 84 2800 400 200/3 6500
SVK 1000/45 450 100-450 1020 1600%x2400%1650 900x900x%1260 40,5 1250 400 100/3 1000
SVK 1500/45 450 100-450 1500 1800%x2500%x1900 1000x1000x1500 49,5 1450 400 100/3 2000
SVK 2000/45 450 100-450 2000 1800%x2500%2400 1000x1000x2000 66 1550 400 160/3 3000
SVK 3600/45 450 100-450 3600 2100%x2900%2900 1200x1200%x2500 78 1850 400 160/3 4000
SVK 4500745 450 100-450 4300 2100%x2900%3400 1200x1200%x3000 84 1950 400 200/3 5000
SVK 7200/45 450 100-450 7200 2400x3600%3400 1500%1600%x3000 96 2850 400 250/3 6500

* Vnéjsirozmery jsou uvedeny bez rozvadéce.

** Pro proudy vyssinez 250 A pouzity jistice 400 A a 630 A’ s moZnosti nastaveni vypinaciho proudu. Jisténi’ se mize lisit dle zvoleneho prislusenstvi za

priplatek.
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do 650/850 °C

Komorové pece s nucenym obéhem vnitini atmosféry se pouzivaji pro vSechny

typy tepelného zpracovani (popusténi, umélé starnuti, predehfivani, spojovani
za tepla, testovani vsazky, vysouseni aj.), pod normalni atmosférou,

kde je pozadovano velmi presné rozlozeni teploty a dynamicky prubéh
teplotni krivky.

’ : ' : RObuStnOSt

KNC/H 1500

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- regulator Ht205
(30 programt po 15 krocich)
- topeni odporové (meandry)
- termoc¢ldnek typu ,,K“
- koncové spinace dvefi pro bezpecné otevieni pece
- limitni jednotka

- elektrohydraulicky ovladané dvere otevirané nahoru

R » ® ®& @& o

OBSAH
Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 10 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
i ovladani i instalace technicka podpora
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- automatickd prisavaci a vétraci klapka

- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych element

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C
- fizené nucené pretlakové chlazeni

- odtahovy ventilator pro odtah zplodin

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

KNC/H 1500 - dvere otvirané rucneé

KNC/H 2000 s kalici Iazni

Doporuceny Vnitini Vnéjsi rozméry Vnitini rozméry Max.

rozsah prac. objem ($xvxh) ($xvxh) nosnost
teplot dna

°C °C 1 mm mm kW kg A \" kg

KNC/H 1000/65 650 300-600 1000 2300%3200x2200 1000x1000x1000 36 1400 80/3 400 800
KNC/H 1500/65 650 300-600 1500 2800%3200%x2400 1500x1000x1000 48 1600 100/3 400 1000
KNC/H 2000/65 650 300-600 2000 3300%x3200%2200 2000x1000%x1000 72 1900 160/3 400 1500
KNC/H 1000/85 850 300-800 1000 2300%x3200%x2200 1000x1000%1000 42 1500 80/3 400 800
KNC/H 1500/85 850 300-800 1500 2800%x3300%x2400 1500%1000x1000 54 1500 100/3 400 1000
KNC/H 2000/85 850 300-800 2000 3500%3300x2200 2000x1000x1000 80 2000 160/3 400 1500

* Jisténi se muze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
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do 650/850 °C

V pecich VKNC se vsazka zaklada na vuz, kterym se nasledné zajizdi do pece.

Mechanismus zavirani dvefi zajistuje jejich dokonalé utésnéni. To v kombinaci
s kvalitnimi izolacnimi materidly prinasi nizké provozni naklady pece.
Rovnomérné rozlozeni teploty zajistuje nucena cirkulace vnitini atmosféry.
Proces tepelného zpracovani se ridi programovym PID regulatorem.

Rovnomérné rozlozeni teploty Robustnost

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht205 (30 programt po 15 krocich)
- topeni odporové (meandry na bocich pece)
- cirkulace vzduchu
- limitni jednotka
- dvefe otvirané ru¢né smérem doleva ulozené na ,,C*“ zdvésu
- polovodic¢ové spinaci relé pro bezhluény provoz
- ruéné ovladana vétraci klapka ve stropé
- rué¢né pohanény viz
- kolejnice o délce cca 2,5 nasobek hloubky
pece v provedeni na podlaze

- rozvadéc na boku pece

O & ® & @ ®
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- elektricky pohon vozu

- otevirdni dvefi nahoru (elektrohydraulicky)

- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementu

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C

- fizené nucené pretlakové chlazeni

- automaticka vétraci klapka

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

Po konzultaci nabizime i dal$i mozZnosti Uprav zafizeni dle vasich poZadavkdl.

Automaticka vétraci klapka Otevirani dvefi (elektrohydraulicky)

Typ Tmax Doporuceny Vnéjsi rozméry Vnitini rozméry Jisténi* Topny Max.
rozsah prac. ($xvxh) ($xvxh) prikon nosnost
teplot vozu
°C | mm mm A kW \" kg

VKNC 1000/65 650 300-600 1000 2200%x3400%x1800 900x900x1260 80/3 42 400 1450 1000
VKNC 1500/65 650 300-600 1500 2300x3500%2100 1000x1000%x1500 100/3 54 400 1600 1500
VKNC 2000/65 650 300-600 2000 2300%x3500%2600 1000%1000x2000 125/3 74 400 1950 2000
VKNC 3600/65 650 300-600 3600 2500%x3700%3100 1200x1200%x2500 160/3 87 400 2400 3000
VKNC 5500/65 650 300-600 5240 2600x3900x3700 1300x1300%3100 200/3 95 400 4800 3500
VKNC 7200/65 650 300-600 7200 2800%x4500%x3800 1500x1600%x3000 200/3 10 400 5500 4000
VKNC 1000/85 850 300-800 1000 2200%x3400%x1800 900x900x1260 80/3 45 400 1500 1000
VKNC 1500/85 850 300-800 1500 2300%3500%x2100 1000x1000x1500 120/3 60 400 1650 1500
VKNC 2000/85 850 300-800 2000 2300%x3500x2600 1000x1000x2000 160/3 80 400 2100 2000
VKNC 3600/85 850 300-800 3600 2500%x3700x3100 1200x1200x2500 200/3 95 400 2550 3000
VKNC 5500/85 850 300-800 5240 2600x3900x3700 1300x1300%3100 250/3 150 400 4950 3500
VKNC 7200/85 850 300-800 7200 2800x4500x3800 1500x1600%x3000 315/3 160 400 5600 4000

* Jisténi’ se muze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
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do 900/1260 °C

Vozokomorové pece VKT jsou diky robustni ocelové konstrukci vhodné i do
tézkych provozi. Vsazka se zaklada na vz, kterym se pak zajizdi do pece.

Pouzivaji se pro rtizné druhy tepelného zpracovani vsazky, pfi teplotach
od 900 °C do 1260 °C.

_

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht205 (30 programt po 15 krocich)
- odporové topeni (meandry na bocich a spirdly ve voze)
- topeni z 5 stran (4 stény a v(z)
- limitni jednotka
- rozvadéc na boku pece (VKT 800 — 3000),
vétsi modely maji samostatné stojici skiinovy rozvadéc
- ruéné pohanény vz
- dverfe otevirané ruéné smérem doleva,
ulozené na ,,C*“ zavésu
- ruéné ovladana veétraci klapka
- kolejnice o délce 2,5 ndsobku hloubky pece
v provedeni na podlaze

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

VKT 2000

R » ® ®& @& =
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- kovové desky na pracovni plochu vozu (pouze do teploty 1000 °C)

- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementt (pocet dle poctu fazi zapojenych pro topeni)
- automatickad vétraci klapka

- optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- elektricky pohon vozu

- otevirdni dvefi nahoru (elektrohydraulicky)

Po konzultaci nabizime i dal$i moZnosti Uprav zafizeni dle vasich poZzadavku.

Odporové topeni — meandry

Typ Tmax* Doporuceny Vnitini Vnéjsi rozméry Vnitini rozméry Max.
rozsah prac. objem ($xvxh) ($xvxh) nosnost
teplot vozu
°C °C | mm mm kg A \"

VKT 800/09 900 700-900 800 2350%2650%x2500 900x600x1500 32 2100 63/3 400 2000
VKT 1000/09 900 700-900 1000 2350%x2650%x3050 900x600x2000 40 2300 80/3 400 2000
VKT 1500/09 900 700-900 1500 2450x2500%x3500 1000x600%x2500 60 2550 100/3 400 3500
VKT 2000/09 900 700-900 2000 2250%3100x3500 1000%x800x2500 80 2800 160/3 400 3500
VKT 3000/09 900 700-900 3000 2650%3250x4000 1000x1000x3000 110 3500 200/3 400 4500
VKT 5000/09 900 700-900 5000 2700x4500%x4050 1200%x1400x3000 130 4200 250/3 400 5000
VKT 7000/09 900 700-900 6700 2700x4500x5050 1200%x1400x4000 150 4900 250/3 400 8000
VKT 800/12 1260 700-1200 800 2350%x2650%x2500 900x600x1500 40 2100 80/3 400 2000
VKT 1000/12 1260 700-1200 1000 2350x2650%x3050 900x600x2000 60 2300 100/3 400 2000
VKT 1500/12 1260 700-1200 1500 2450x2500%x3500 1000x600%x2500 80 2550 160/3 400 3500
VKT 2000/12 1260 700-1200 2000 2250%3100%x3500 1000x800%x2500 10 2800 200/3 400 3500
VKT 3000/12 1260 700-1200 3000 2650x3250x4000 1000x1000%3000 120 3600 250/3 400 4500
VKT 5000/12 1260 700-1200 5000 2700x4500x4050 1200%x1400x3000 180 4300 400/3 400 5000
VKT 7000/12 1260 700-1200 6700 2700x4500x5050 1200%x1400x4000 250 5000 630/3 400 8000

* Tmax je teplotni maximum, na které nemdze byt pec provozovdna dlouhodobé.

** Jisténi’ se mize lisit dle zvoleneho prislusenstvi za priplatek.
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do 450/650/850 °C

Nejvétsi vyhodou popoustécich peci je rovhomérny ohrev vsazky diky
horizontalni cirkulaci vnitfni atmosféry. Rizeny vzestup i pokles teploty a jeji

presné rozlozeni umoznuiji ridit tepelny proces probihajici uvnitir komory pece.
Pece PP se bézné vyuzivaji v priumyslu, takze jsou skute¢né robustni a odolné,
ale mensi objemy jsou i velmi kompaktni a skladné.

Mechanicka odolnost Chemicka odolnost

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht40AL pro pece pro teplotu 450 °C (1 program, 4 kroky)

- regulator Ht205 (30 programti po 15 krocich) pro teplotu 650 °C a 850 °C
- topeni odporové (téleso nebo spirdly)

- nerezova nebo zaruvzdorna mufle pece

- 2 nerezové nebo zaruvzdorné police (kromé PP 20)

- ruéné ovladana vétraci klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlué¢ny provoz

- koncovy spinac¢ pro bezpecné otevieni pece

- ruéné otevirané dvefe smérem doprava

- stojan (mimo PP 20 - stolni provedeni)

R » ® ®& @& =
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- pfivod ochranné atmosféry

- poloplynotésné provedeni pece (nelze kombinovat s automatickou
vétraci klapkou)

- pracovni nadoba pro tepelné zpracovani s automatickym privodem
ochranné atmosféry

- automaticka vétraci klapka

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C

- fizené pretlakové nucené chlazeni

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich poZzadavku.

Rizené pietlakové
nucené chlazeni

Doporuceny Vnéjsi rozméry | Vnitini rozméry
rozsah prac. ($xvxh) ($xvxh)
teplot

Topny
prikon***

Schéma cirkulace vzduchu

Jisténi*

Max.
nosnost

polic

Max.
nosnost
dna

mm mm v
PP 20/45 450 200-450 20 800x650x1000 300x200%350 - 3 15 16/1 230 - 30
PP 40/45 450 200-450 35 850x1450x1050 300x300%x400 2 6 160 16/3 400 15 50
PP 70/45 450 200-450 70 850x1550x1150 350x400%x500 2 8 186 20/3 400 25 80
PP 140/45 450 200-450 135 950x%1650x1300 450x500x600 2 12 244 20/3 400 40 150
PP 270/45 450 200-450 270 1200x1750x1450 600%x600x750 2 20 580 40/3 400 75 240
PP 540/45 450 200-450 540 1300x1950x1750 750%x800%x900 2 24 750 50/3 400 100 500
PP 20/65 650 300-600 20 800x650x1000 300%x200x350 - 8 130 16/1 230 30
PP 40/65 650 300-600 35 850x1450x1050 300x300x400 2 6 200 16/3 400 15 50
PP 70/65 650 300-600 70 850x1550x1150 350x400%x500 2 8 186 20/3 400 25 80
PP 140/65 650 300-600 135 950x1650x1300 450x500x600 2 12 244 20/3 400 40 150
PP 270/65 650 300-600 270 1200x1750%1450 600x600x750 2 20 580 40/3 400 75 240
PP 540/65 650 300-600 540 1300%1950x1750 750%x800%900 2 24 850 50/3 400 100 500
PP 20/85 850 300-800 20 850x700x1050 300x200%350 - 3 130 16/1 230 30
PP 40/85 850 300-800 35 850x1450x1050 300%x300%400 2 7 200 20/3 400 15 50
PP 70/85 850 300-800 70 900x1550x%1150 350x400%x500 2 9 250 20/3 400 25 80
PP 140/85 850 300-800 135 1000x1650x1250 450x500x600 2 14 350 25/3 400 40 150
PP 270/85 850 300-800 270 1200x1750%1650 600x600x750 2 20 580 40/3 400 75 240
PP 540/85 850 300-800 540 1350x1950x1800 750x800%x900 2 30 850 50/3 400 100 500

* Jisténi se mdze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
** Tmax je teplotni maximum, na které nemdize byt pec provozovdna diouhodobé.

*** Prikon motoru ventildtoru u modeld PP 20 je 0,25 kW, u PP 40 — 140 pro vsechny teploty a PP 270/45, 65 je 0,37 kW a u modeld PP 270/85 a PP 540

pro vsechny teploty je 11 kW.
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do 1280 °C

Komorové kalici pece jsou velmi odolna zafizeni vhodna pro kaleni, zihani nebo
predehfrivani kovoveé vsazky pred kovanim pod oxida¢ni atmosférou. Vytapéni ze
tii stran je pak zarukou rovhomérného rozlozeni teploty v pracovnim prostoru.

Tyto pece vam na pozadani vyrobime i v poloplynotésném provedeni s pracovni
nadobou, abyste je mohli pouzivat také pro tepelné zpracovani vsazky pod
castecné ochrannou atmosférou.

Robustnost Mechanicka odolnost Bezhluény provoz

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht205 (30 programti po 15 krocich) m

- spirdly z odporového dratu

- vétraci kominek

- oto¢ny stolek pro vsdzku umistén na pravé strané pro pece typu PK 105/12 az PK 540/12 véetné
- termocldnek typu ,,S“

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhluc¢ny provoz

- koncovy spina¢ na dvefich

- limitni jednotka

- ru¢né ovladané dvere (PK 55/12 az PK 540/12)

- elektrohydraulické otevirani dvefi smérem nahoru (PK 680/12 az PK 1400/12)

- stojan

- PK 55 - 540 jsou bez rozvadéce s elektroinstalaci umisténou v zadni ¢asti pece

- PK 680 — 1400 maji prvky elektroinstalace umistény v rozvadéci na boku pece

A » ® ®& @& @
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht200 (30 programt po 25 krocich, USB rozhrani)

- pfivod ochranné atmosféry

- poloplynotésné provedeni pece (PK 55/12 — PK 350/12)

- pracovni nddoba pro kaleni v ochranné atmosfére

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C

- kovova deska na dno (pouze do teploty 1000 °C)

- fizené pretlakové nucené chlazeni (neni mozno kombinovat s poloplynotéstnym provedenim)

- sada SiC boc¢nich krycich desek

Po konzultaci nabizime i dalsi moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

Otocny stolek PK 1000

Doporucéeny | Objem | Vnéjsirozméry | Vnitini rozméry Jisténi*** | Hmotnost Max. Max. nosnost
rozsah prac. ((33%4))] ($xvxh) nosnost | odklapéciho
teplot dna stolku
°C °C | mm mm kW A kg \" kg kg
PK 55/12 1280 700-1200 55} 1350x1450x1750 400%x250x550 13 25/3 450 400 150 -
PK 105/12 1280 700-1200 105 *1450x1550x1850 500x350x600 21 40/3 660 400 150 50
PK 130/12 1280 700-1200 130 *1450x1550x2000 500x350x750 21 40/3 750 400 200 50
PK 180/12 1280 700-1200 180 *1500%x1550%2000 550x400x800 29 50/3 830 400 200 50
PK 225/12 1280 700-1200 2225 *1550%x1700%x1950 600x530%x750 29 50/3 920 400 250 50
PK 350/12 1280 700-1200 350 *1650%1700x2300 700%x530x1100 50 80/3 1100 400 300 50
PK 540/12 1280 700-1200 540 *1550%1900%2650 600x600x1500 50 80/3 1540 400 350 50
PK 680/12 1280 700-1200 680 2285%2790x2670 900x500x1500 70 125/3 1620 400 400
PK 1000/12 1280 700-1200 1000 2300%2850%2900 900x700x1800 70 125/3 1980 400 500
PK 1400/12 1280 700-1200 1400 2500%2850%3300 1100x600%2100 95 160/3 2500 400 800

*Rozmeéry pece bez manipulacniho stolku.
** Tmax je teplotni maximum, na které nemdze byt pec provozovdna dlouhodobé.
*** Jisténr se muze lisit dle zvoleného prisiusenstvi za priplatek.



do 1280 °C

Tyto pece jsou mensi variantou peci PK. Jsou navrzeny s robustni vnitini
vyzdivkou, a to i u mensich peci. Akumulace tepla ve vyzdivce je sice

ve srovnani s pecemi PK o néco nizsi, ale zato jsou pece PKE zase rychleji
nahraté, coz ocenite zejména pri obcéasném pouzivani. Doporucujeme je
predevsim pro mensi vsazky, se kterymi se manipuluje ru¢né.

Prumyslova robustnost Ekonomicka varianta Rychlé nahiati

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- regulator Ht40P (10 program po 15 krocich)

- na bocich topné elementy v keramickych panelech

- ve dné pece topné elementy v keramickych panelech prekryté keramickou zdruvzdornou deskou
- vétraci kominek pro odvétrani pracovniho prostoru pece

- termo¢ldnek typu ,,S*

- PKE 12/12 az PKE 18/12 jsou konstruovény na 230 V

- PKE 18/12R az PKE 90/12 jsou konstruovany na 400 V

- ru¢né otevirané dvere smérem dol

- kontaktni spinaci relé

- koncovy spinac na dvefich pro bezpecné otevieni pece

- stolni (PKE 12 a PKE 18) anebo samostatné stojici provedeni se stojanem (vyska zakladaci hrany 900 mm)
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- regulator Ht205 (30 programu po 15 krocich)

- pfivod ochranné atmosféry (neni mozné vyrobit v poloplynotésném provedeni)

- pracovni nadoba pro kaleni v ochranné atmosfére

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C

- kovova deska na dno (pouze do teploty 1000 °C)

- fizené pretlakové nucené chlazeni (pouze s reguldtorem HT 205, mimo varianty PKE 12/12 a PKE 18/12,

nelze kombinovat s kalicim stolem)

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Gprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

Regulator Komora pece

Typ Tmax*** | Doporuéeny rozsah Vnéjsi rozméry | Vnitini rozméry Topny Jisténi** Max.
pracovnich teplot ($xvxh) ($xvxh) prikon nosnost dna
°C °C | mm mm kW kg A \" kg

PKE 12/12 1280 700-1200 12,2 700x650x850 250%x200%250 3 G5] 230 16/1 20
PKE 18/12 1280 700-1200 17,5 700x650%900 250x200x350 35 101 230 16/ 30
PKE 18/12R 1280 700-1200 17,5 700x650%900 250%200%350 59 101 400 16/3 30
PKE 25/12 1280 700-1200 25 700x*1300x1100 250%x200%x500 7 132 400 16/3 50
PKE 45/12 1280 700-1200 44 800x*1350%1100 350x250x500 13 160 400 25/3 100
PKE 65/12 1280 700-1200 65 800x"1350x1300 350x250%x750 16 195 400 32/3 130
PKE 90/12 1280 700-1200 87 800x*1350x1550 350x250x1000 18 225 400 32/3 150

*\Wska pece se stojanem.
** Jisténi se mdze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
***Tmax je teplotni maximum, na které nemuze byt pec provozovdna dlouhodobé.



Plynotésné komoroveé
pece PKRC, PKR

( Mechanicka odolnost )—( Chemicka odol

\__/
)
)

T
\__/

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- regulator Ht205 (30 programt po 15 krocich)

- topné spirdly na keramickych trubkach mimo
pracovni prostor pece

- ru¢né ovlddané vétraci a prisdvaci klapky
pro chlazeni prostoru vné retorty

- rucné otevirané dvere smérem do boku,
koncovy spinac pro bezpecné otevieni pece

- tésnéni dvefi s vodnim chlazenim

- poli¢ka v retorté

- limitni jednotka

- automaticky ovladany pfivod ochranné atmosféry pro 1 druh plynu (bez vyvévy)

- manovakuometr pro kontrolu pretlaku v retorté

- pfivod pro pfipojeni vyvévy

- termistor pro kontrolu teploty pfiruby a signalizaci pfitomnosti
chladici kapaliny v limci retorty

- pretlakovy pojistny ventil na vystupu ochranného plynu z retorty
s pretlakem 4-6 mbar

- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementt

(pocet dle poctu fazi zapojenych pro topeni)
- termoc¢ldnek typu ,K*

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

» &

Jednoduché Atypickeé tpravy Expedice uz od 10 tydnt Zaruka 24 mésica Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- retorta z materidlu typu Inconel a lita vrtule pro dlouhodoby provoz az 1000 °C
- regulator Ht200 (30 programti po 25 krocich, USB rozhrani)

- vyvéva pro odsati atmosféry + nezbytné fizené nucené chlazeni

- fizené nucené chlazeni (chlazeni po navolené chladici kfivce)

- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C

- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Gprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

AT
ochranné atmosféry

Doporuceny Vhitfni rozméry Vnéjsi rozméry Max

rozsah prac. retorty ((337%4))] nosnost
teplot (odxhxv) dna
°C °C | mm mm kW A kg \" kg
PKRC 55/95 950 700-900*** 24 267x410x198 1400x1830x1450 13 25/3 600 400 150
PKRC 130/95 950 700-900** 69 372x635x303 1635x1930%1670 21 40/3 980 400 200
PKRC 180/95 950 700-900*** 83 412x635x338 1700x1960%x1670 29 50/3 1100 400 200
PKRC 350/95 950 700-900*** 225 544x895x447 1915x2080%2005 50 80/3 1380 400 300

* Jisténi’ se maze Iisit dle zvoleneho prislusenstvi za priplatek.
**\/ pripadé uZiti retorty z materidiu typu Inconel a lité vrtule az 1100 °C. Tmax je teplotni maximum, na které nemdze byt pec provozovdna dlouhodobé.
***\/ pripadé uZiti retorty z materidlu typu Inconel a lité vrtule az 1000 °C.

Plynotésné komorové pece vyrabime také ve varianté bez cirkulace vnitini atmosféry jako pece PKR.

Typ Tmax** Doporuceny Vhitfni rozméry Vnéjsi rozméry Max
rozsah prac. retorty ($xvxh) nosnost
teplot (edxhxv) dna
°C °C 1 mm mm kW A kg \"
PKR 55/95 950 700-900*** 30 267x490x198 1400x1830x1290 13 25/3 570 400 150
PKR 130/95 950 700-900*** 75 372x715x303 1640x1930%1520 21 40/3 950 400 200
PKR 180/95 950 700-900*** 110 412x715%338 1700x1960x1520 29 50/3 1050 400 200
PKR 350/95 950 700-900*** 230 544x975x447 1915x2080%1855 50 80/3 1350 400 300

* Jisténi’ se muaze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
**V/ pripadé uZiti retorty z materidiu typu Inconel az 1100 °C. Tmax je teplotni maximum, na které nemuze byt pec provozovdna dlouhodobé.
***\/ pripadé uZiti retorty z materidlu typu Inconel a lité vrtule az 1000 °C.
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do 850/950 °C

Plynotésné Sachtové pece s retortou a cirkulaci vnitini atmosféry SRC se pouzivaji

predevsim pro tepelné zpracovani rozmérnych a tézkych vsazek v definované
ochranné atmosfére (argon, dusik, formovaci plyn), kdy je nutné pro zalozeni vsazky
do pece pouzit jefab. Vynikaji zejména nizkou spotirebou ochranného plynu.

Plynotésné provedeni Rovnomérné rozlozeni teplot Nizké provozni naklady

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- retorta

- elektrohydraulicky zvedané viko

- regulator Ht205 (30 programt po 15 krocich)

- limitni jednotka

- topeni odporové

- manovakuometr pro kontrolu pretlaku i podtlaku v retorté

- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementu

- automaticky pfivod ochranné atmosféry pro 1 druh plynu (bez vyvévy)

- termoclanek typu ,,K*

A » ® ®& @& @
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- retorta z materialu typu Inconel a litd vrtule pro dlouhodoby provoz az 1000 °C
- regulator Ht200 (30 programtl po 25 krocich, USB rozhrani)
- optimalizace teplotniho pole pro splnéni normy DIN 17052-1 AT 15 °C
- automaticky pfivod ochranné atmosféry
pro 1druh plynu (s vyvévou)
- fizené nucené pretlakové chlazeni
- sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- Uprava na pec nitrida¢ni

Po konzultaci nabizime i dalSi moznosti uprav

zafizeni dle vasich pozadavku.

Elektrohydraulicky zvedané viko

Doporuceny Vnitini rozméry Vnéjsi rozmeéry Max.
rozsah prac. (odxh) (Sxvxh) nosnost
teplot*** retorty
°C °C | mm mm kw A kg kg \"
SRC 500/95 950 600-900 500 800x1000 2100%x2900x2300 50 100/3 2500 350 400
SRC 800/95 950 600-900 800 1000x1000 2350x2900%x2300 70 125/3 3200 450 400
SRC 1000/95 950 600-900 1000 1000x1300 2350x%3150%x2600 920 160/3 3600 600 400
SRC 1700/95 950 600-900 1700 1200x1500 2500x3500%2800 120 250/3 5000 1000 400

* Jisténi se muaze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
**\V/ pripadé uziti retorty z materidlu typu Inconel a lit€ vrtule az 1100 °C. Tmax je teplotni maximum, na které nemdze byt pec provozovdna dlouhodobé.
=/ pripadé uziti retorty z materidlu typu Inconel a lité vrtule az 1050 °C.

Plynotésné Sachtové pece vyrabime také ve varianté bez retorty s cirkulaci vnitini atmosféry jako pece SC.

Typ Tmax.** Doporuceny Vnitini rozméry Vnéjsi rozméry Max.
rozsah prac. (edxh) ($xvxh) nosnost
teplot dna
°C °C 1 mm mm A kg \"

SC 500/85 850 300-800 500 800x1000 1700%2450x1900 50 100/3 1500 400
SC 800/85 850 300-800 800 1000x1000 1900%x2450%2100 70 125/3 1800 450 400
SC 1000/85 850 300-800 1000 1000x1300 1900%2750%2100 90 160/3 2100 600 400
SC1700/85 850 300-800 1500 1200%1300 2100x2750%x2300 120 250/3 2500 1000 400
SC 2300/65 650 300-600 2300 1200%2000 2100x3300x2400 120 200/3 3200 1000 400

* Jisténi’ se muaze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.
** Tmax je teplotni maximum, na které nemdze byt pec provozovdna dlouhodobé.



Kalici pracovisté — stul SKM, SKV

( Robustnost H Velka variabilita H Komplexni feseni )

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- kalici nddobu na vodu (200 I)

- kalici nddobu na olej (200 )

- kalici manipulac¢ni kose

- ventilator pro kaleni na vzduchu

DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi ZA PRIPLATEK:

- ndhradni kalici manipulaéni kose

- Samotové tvarovky kolem kaliciho rostu m

- termostatem fizeny ohfev kaliciho média

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

Typ Vykon Vnéjsi rozméry Rozméry nadob Rozmeéry rostu Pfikon ohfevu
ventilatoru ($xvxh) ($xvxh) ($xh)
w mm mm mm kW kg \"

SKM 180 1855*x950%750 200x550x550 350x350 8 200 kg 230
SKV 370 2900x950x1200 300%700x1000 600%x600 3 450 kg 400

* Se dvéma nddobami na bocich.

Pece pro oszeni SKM, SKV

Kalici Popoustéci
SKM PKE 12/12, PKE 18/12 (R), L, LH PP 20/45, PP 20/65
SKV PKE 12/12 — PKE 90/12, PK 55/12 PP 20/45, PP 20/65

X
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Kalici kontejner se pouziva pro rychlé ochlazovani pri tepelném zpracovani
malych kovovych vsazek do hmotnosti 30 kg. Diky rostu je mozné snadno

a pohodiné manipulovat se vsazkou.

Robustnost Snadna manipulace se vsazkou Moznost snadného premisténi

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- provedeni pro kalici médium olej
(vnitfni vana a rost z konstrukéni oceli)

- pneumaticky ovladany pohyb rostu

- michani kaliciho média

- pojezdova kola

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- ohrev kalictho média (3 kW)
- chlazeni kaliciho média
- provedeni pro kalici médium voda

(nerezova vnitfni vana, nerezovy rost)

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich poZadavku.

Vnéjsi rozméry Rozmeéry rostu Max. nosnost ‘ Hmotnost
($xvxh) (sxh) rostu
| mm mm kg kg
KK/250 (olej) 300 1150x1830%1150 600%700 30 350"
KK/250 (voda) 300 1150x1830x1150 600%700 30 350*

*Se dvéma nddobami na bocich.

» &

Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 5 tydnt Zaruka 24 mésich
ovladani i instalace

‘ Topny piikon ‘

kW \"
3 400
3 400
Okamzita

technicka podpora
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Kalici lazen olejova KLO nebo vodni KLV

(s

( Robustni konstrukce Hﬂtenzivni odvod tepla ze vséz@

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- provedeni pro kalici médium olej (KLO)
nebo voda (KLV)
- elektricky ovladany rost

- michani kaliciho média

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- chlazeni kaliciho média

- ohfev kaliciho média

\

s
1a mar

Po konzultaci nabizime i dalsi moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

KLO 2400

Typ Vnéjsi rozméry Rozméry rostu Max. hmotnost Pfikon celkovy**
($xvxh) ($xh) vsazky
| mm mm kg kg kW \"

KLO 2400 2400 2400%3200x1850 690%950 300
KLO 4320 4300 2700%3300%2300 700x700 400

*Bez ndplné.

1200*

2200*

4 400
4 400

** Prikon pohonu michaciho mechanismu, zajistujiciho cirkulaci chladiciho média a pohonu zvedaciho rostu. V pripadé, Ze bude Idzen vybavena chla-

zenim topenim, mdze se celkovy prikon lisit.

H ¥ & @& &

Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 10 tydnt
ovladanii instalace

Zaruka 24 mésich

Okamzita
technicka podpora



do 1100 °C

Solna kalici lazen KSL se velmi snadno obsluhuje. Slouzi predevsim
k rychlému ohfFevu ocelovych soucasti pred kalenim bez oxidace.

Mechanicka odolnost Snadna vyména spiral i kelimku

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht40T
- limitni jednotka
- ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementt

- proudovy chrani¢

DOPORUCENE PRISLUSENSTVi ZA PRIPLATEK:

- kelimek

- vsazkovy termoclanek s ochrannou ocelovou trubkou
(na ochrannou trubku neni poskytovdna zaruka
a jeji Zivotnost je cca 1 mésic)

- propojeni pece s rozvadééem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu m

- odsavaci limec

Po konzultaci nabizime i dal$i mozZnosti Uprav zafizeni dle vasich poZzadavku.

Tmax Doporuceny rozsah Objem kelimku Vnéjsi rozméry ‘ Topny piikon ‘ Hmotnost ‘ Jisténi* ‘ Napéti
prac. teplot ((33%4))]
°C °C | mm kW kg v
KSL 20/m 1100 500-1000 20 950x790x950 21 570 40/3 400
KSL 40/11 1100 500-1000 38 1100x1135x1100 35 650 60/3 400
KSL 80/11 1100 500-1000 90 1400x1300%1300 53 730 100/3 400
KSL 360/11 100 500-1000 400 1600x1900%1600 102 2600 200/3 400

* Jisténi’ se maze Iisit dle zvoleneho prislusenstvi za priplatek.

X

Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 8 tydnt Zaruka 24 mésich Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora e



do 900/1100 °C

Tyto pece se pouzivaji jako tavici a udrzovaci na ruzné slitiny hliniku

do 900/1100 °C (priblizné 850/1050 °C v kelimku). Jsou navrzeny s dirazem na
energetické uspory a s cilem zmensit rozméry zafizeni. Toho se podarilo dosahnout
diky modernim izolaénim materialim a novému systému upevnéni topnych spiral.

Nizké pofizovaci naklady Unikatni ochrana topnych spiral

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- reguldtor Ht40T (3 programy po 10 krocich)

- limitni jednotka

- topeni odporové (topné spiraly)

- litinovy ochranny limec kelimku

- ruéné ovlddané viko

- havarijni vytok na dné pece s klapkou

- limitni a regulaéni termoc¢lanek typu ,,S¢

- pfepinani vykonu

- 3 ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementt

- bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

- proudovy chranic

- vyztuhy na dné pece pro usnadnéni manipulace vysokozdviznym vozikem u kubatur PTE 400/11 a vétsi
- propojeni pece s rozvadéc¢em v kovové hadici s plastovou chranickou do délky 5 m

- zavésny rozvadéc

A » ® ®& @& @
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DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi ZA PRIPLATEK:

- kelimek nebo kelimek s otvorem pro termoclanekt

- vsdzkovy termoc¢lanek typu ,,K“ s ochrannou trubkou

- termoclanek typu ,,K“ ve sténé kelimku

- regulator Ht205 (30 programt po 15 krocich)

- systém kontroly prasknuti kelimku

- opticka signalizace stavu topnych element

- signalizace poklesu teploty pod 650 °C (nutny reguldtor Ht205)

- propojeni pece s rozvadéc¢em v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu

- automatické odklopné viko nahoru, ovladani peddlem

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

PTE Mk.Il s automatickym
odklopnym vikem Havarijni vytok

Topné spiraly v drazkach Litinovy ochranny
zarobetonovych tvarovek limec kelimku
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Technické parametry.

Typ Kapacita Doporuceny rozsah | Typ kelimku Objem | Zakladaci | Vnéjsi rozméry
prac. teplot Noltina nebo | kelimku vyska* ($xvxh)
(v kelimku) ekvivalent
kg Al °C °C typ | mm
PT 100/11 Mk.Il 105 1100 650-850 A 300 40 790 950x1360x950
PT 200/11 Mk.II 185 1100 650-850 BU 200 70 850 1035x1420%1025
PT 300/11 Mk.II 275 1100 650-850 BU 300 10 950 1125x1520x1115
PT 400/11 Mk.II 320 1100 650-850 BU 350 135 1050 1125x1720x1115
PT 500/11 Mk.II 480 1100 650-850 BU 500 180 1100 1285x1670x1275
PT 650/11 Mk.Il 590 1100 650-850 BU 600 220 1300 1285x1870x1275
PT 800/11 Mk.II 970 1100 650-850 BN 800 300 1400 1400x1970x1390
PT 900/11 Mk.II 1080 1100 650-850 BN 900 370 1500 1400%x2070x1390
PT 1200/11 Mk.lI 1250 1100 650-850 BN 1200 470 1650 1400%x2220x1390

*Vzddlenost od podlahy po horni hranu ochranneho limce kelimku.

** Hmotnost peci's automatickym vikem je vyssi o cca 50 kg.
»** Jisténi se mdze lisit dle zvoleného prislusenstvi za priplatek.

Hodinova spotieba pece v ustdleném stavu [kWh], plnd pec, novy kelimek.

Topny
prikon

23
46
50
54
61
75
95
10
130

700 °C Udrzovani pfi 800 °C

Typ
31

PT 100/11 Mk.Il 19 2,5 47
PT 200/11 Mk.II 23 4,4 229 6,8
PT 300/11 Mk.lI 2,9 6,1 3,6 9,5
PT 400/11 Mk.II 3,0 6,2 3,8 9,6
PT 500/11 Mk.II 3,6 93 4,6 147
PT 650/11 Mk.lI 819 9,6 5,0 15,2
PT 800/11 Mk.lI 47 12,4 59 19,6
PT 900/11 Mk.lI 4,9 12,5 6,1 19,8
PT 1200/11 Mk.lI 52 12,7 6,5 20,0

400
400
400
400
400
400
400
400
400

155

175
217
275
300
350

Jisténi***

40/3
80/3
100/3
100/3
125/3
125/3
160/3
200/3
250/3

* Hodnoty taviciho vykonu, uvedeného v tabulce, jsou maximdini. V praktickém provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.

VARIANTY VIiKA:

. . . . Automatické
Rucneé oviladaneé viko R
odklopné viko




Tyto pece vyrabime také ve varianté PTE Mk.ll. jako udrzovaci na riizné slitiny hliniku do 900 °C v komofe pece
(pfiblizné 850 °C v kelimku). Pece PTE Mk.II patfi k nejuspornéjsim a nejefektivnéjSim zafizenim pro udrzovani slitin

kovt na trhu.

Energeticka uspora Redukce emisi Uspora nakladi

Typ Kapacita Tmax Doporuceny rozsah | Typ kelimku Zakladaci | Vnéjsi rozméry | Topny
v komore prac. teplot Noltina nebo vyska* ((33%4))] prikon

pece (v kelimku) ekvivalent

kg Al °C °C typ kg \" A
PTE 100/09 Mk.II 105 900 650-850 A 300 40 780 950x%1125x950 15 440 400 32/3
PTE 200/09 Mk.II 185 900 650-850 BU 200 70 840 1035x1185%1035 15 545 400 32/3
PTE 300/09 Mk.II 275 900 650-850 BU 300 10 940 1125x1285x1125 22 775 400 40/3
PTE 400/09 Mk.II 320 900 650-850 BU 350 135 140 1125x1485x1125 22 660 400 40/3
PTE 500/09 Mk.II 480 900 650-850 BU 500 180 1090 1285x1635%1285 27 880 400 50/3
PTE 650/09 Mk.II 590 900 650-850 BU 600 220 1290 1285x1835x1285 27 ms 400 50/3
PTE 800/09 Mk.II 970 900 650-850 BN 800 300 1390 1400x1935x1400 38 1200 400 63/3
PTE 900/09 Mk.II 1080 900 650-850 BN 900 370 1490 1400x2035x1400 38 1300 400 63/3
PTE 1200/09 Mk.II 1250 900 650-850 BN 1200 470 1640 1400x2235x1400 40 1450 400 80/3

*Vzddlenost od podlahy po horni’hranu ochranného limce kelimku.

** Hmotnost peci's automatickym vikem je vyssi o cca 50 kg.
** Jisténr se muze lisit dle zvoleného prisiusenstvi za priplatek.

Hodinova spotifeba pece v ustdleném stavu [kWh], plnad pec, novy kelimek.

Uiiovied o 700 Trem————

Kg Al/h

Zavrené viko Oteviené viko Zavrené viko Oteviené viko

PTE 100/09 Mk.lI 1.9 31 25 47 27
PTE 200/09 Mk.II 23 4,4 2,9 6,8 27
PTE 300/09 Mk.II 2,9 6,1 3,6 9,5 40
PTE 400/09 Mk.lI 3,0 6,2 3,8 9,6 40
PTE 500/09 Mk.II 3,6 93 4,6 14,7 50
PTE 650/09 Mk.II &e 9,6 5,0 15,2 50
PTE 800/09 Mk.II 47 12,4 5,9 19,6 73
PTE 900/09 Mk.II 4,9 12,5 6,1 19,8 73
PTE 1200/09 Mk.ll 52 127 6,5 20,0 75

* Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce, jsou maximdini. V praktickém provozu se dosahuje cca 80 % maximdlni hodnoty taviciho vykonu.

Tyto pece vyrabime také ve varianté PTT Mk.ll jako pece transportni. Pece PTT Mk.ll jsou vhodné pro transport
taveniny mezi tavici peci a pracovisti, kde dochazi k odlévani do forem.

Kapacita Tmax Doporuceny rozsah | Typ kelimku | Objem | Zakladaci | VnéjSi rozméry Hmotnost** | Napéti | Jisténi***
v komore prac. teplot Noltina nebo | kelimku vyska* ((33%4))]
pece (v kelimku) ekvivalent
kg Al °C °C typ | mm mm kW kg \" A
PTT 300/09 Mk.lI 275 900 650-850 BU 300 10 1040 1125x1285x1125 22 775 400 40/3
PTT 400/09 Mk.lI 320 900 650-850 BU 350 135 1140 1125x1485x1125 22 660 400 40/3
PTT 500/09 Mk.II 480 900 650-850 BU 500 180 1090 1285x1635x1285 27 880 400 50/3
PTT 650/09 Mk.II 590 900 650-850 BU 600 220 1290 1285x1835x1285 27 ms 400 50/3
PTT 800/09 Mk.II 970 900 650-850 BN 800 300 1390 1400x1935x1400 38 1200 400 63/3

*\Vzddlenost od podlahy po horni hranu ochranného limce kelimku.

** Hmotnost peci's automatickym vikem je vyssi o cca 50 kg.
=* Jisténi 'se mdze lisit dle zvoleného prisiusenstvi za priplatek.
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do 1200 °C

Pece PTS se pouzivaji jako tavici s naslednou moznosti sklopeni a preliti
taveniny do transportni panve nebo transportni udrzovaci pece k naslednému
zpracovani pro teploty do 1200 °C v komore pece (priblizné 1100 °C v kelimku).

Skvélé izolaéni viastnosti Mechanicka odolnost

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- kelimek

- hydraulické sklapéni pece ovlddané rué¢ni pakou

- reguldtor Ht40T (3 programy po 10 krocich)

- limitni jednotka

- litinovy ochranny limec kelimku

- ruéné ovladané viko

- havarijni vytok na dné pece s klapkou

- limitni a regulacni termoc¢ldnek typu ,,S“

- 3 ampérmetry pro kontrolu stavu topnych element
- kontaktni spinaci relé

- proudovy chranic

- propojeni pece s rozvadéc¢em v kovové hadici s plastovou chranickou do délky 5 m

- zavésny rozvadéc

A » ® ®& @& @
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Jednoduché Atypické tpravy Expedice uz od 12 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- vsazkovy termoclanek typu ,,K“ s ochrannou trubkou
- termoclanek typu ,K* ve sténé kelimku

- reguldtor Ht205 (30 programu po 15 krocich)

- systém kontroly prasknuti kelimku

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Gprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

Odlévaci hubice PTseso

Typ Kapacita Tmax Doporuceny rozsah Kelimek Noltina Vnéjsi rozméry Jisténi

v komore prac. teplot nebo ekvivalent ($xvxh) pece*

pece (v kelimku)
kg Al °C °C | typ mm kg Al/h kg \"

PTS 30/12 30 1200 650-1000 9 A70 1540x1850%x1300 18 30 1250 32/3 400
PTS 60/12 45 1200 650-1000 16 A 150 1600%x1900%x1200 21 40 1450 40/3 400
PTS 110/12 85 1200 650-1000 & A 300 1850x2000x1550 27 55 1500 50/3 400
PTS 210/12 145 1200 650-1000 55 TP 287 1950%x2000x1600 53 120 1790 100/3 400
PTS 400/12 285 1200 650-1000 130 TP 412 2000x2100x1650 63 140 2180 125/3 400
PTS 650/12 490 1200 650-1000 200 TP 587 2150x2450x1900 82 200 2820 160/3 400
PTS 970/12 840 1200 650-1000 320 TBN 800 2250%x2450x2000 102 250 3500 200/3 400

* Jisténi’ se muaze lisit dle zvoleneho prislusenstvi za priplatek.
** Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce, jsou maximdlini. V praktickém provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.



do 1200 °C

Tavici plynové pece PTP se pouzivaji na taveni riiznych slitiny kovi (cin, zinek, olovo,

hlinik, stribro, zlato) do 1200 °C (priblizné 1100 °C v kelimku). Diky plynovému hoiaku
maji pece velky tavici vykon. Minimalnich ztrat tepla, a tedy tispory provoznich
nakladu, je dosazeno pouzitim Spickovych izola¢nich materialii a oto¢ného vika.

Mechanicka odolnost Velky tavici vykon Skvélé izolaéni viastnosti

PTP 600

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- regulator Ht40P (10 programu po 15 krocich)
- limitni jednotka

- odtah spalin do boku

- litinovy ochranny limec kelimku

- ruéné ovladané viko

- monoblokovy hofak

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem do délky 5 m

A » ® ®& @& @
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Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 12 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- kelimek

- vsazkovy termoclanek typu ,,K“ s ochrannou trubkou

- termoclanek typu ,K* ve sténé kelimku

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu (pro délky vétsi nez 5 m)
- systém kontroly prasknuti kelimku

- olejovy horak

- dvoupalivovy horak

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

Monoblokovy horak Rucné ovladané viko

Typ Kapacita Tmax Doporuceny rozsah Typ kelimku Objem Tavici Vnéjsi rozméry
v komore prac. teplot kelimku vykon pfi (Sxvxh)*

pece (v kelimku) 700 °C**
kg Al °C °C Noltina | kg Al/hod mm kg
PTP 200/12 185 1200 650-1000 BU 200 70 140 2100%1100x1400 180 900
PTP 250/12 270 1200 650-1000 BU 250 100 140 2100x1100x1400 180 1000
PTP 300/12 275 1200 650-1000 BU 300 10 150 2100x1300x1400 210 1200
PTP 350/12 320 1200 650-1000 BU 350 135 250 2100x1300x1400 300 1400
PTP 500/12 480 1200 650-1000 BU 500 180 270 2250x1300x1550 300 1700
PTP 600/12 590 1200 650-1000 BU 600 220 400 2300%1450x1600 390 1900

* Sitka pece je uvddéna véetné zadsténého hordku. Viyska pece je uvddéna véetné uzaviensého vika.
** Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce jsou maximdini. \V/ praktickeém provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.



do 1200 °C

Pece PTSP se pouzivaji pro taveni riuznych slitin kovt (cin, zinek, olovo, hlinik,

stribro, zlato) do 1200 °C (priblizné 1100 °C v kelimku) s moznosti preliti taveniny
do transportni panve, nebo transportni udrzovaci pece pro prevoz k naslednému
zpracovani. Diky plynovému hoifdaku maji pece velky tavici vykon.

Mechanicka odolnost Velky tavici vykon Minimalni ztraty tepla

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- kelimek

- regulator Ht40P (10 programu po 15 krocich)

- limitni jednotka

- odtah spalin do boku

- litinovy ochranny limec kelimku

- ru¢né ovlddané viko

- monoblokovy hofak

- propojeni pece s rozvadéc¢em v kovové hadici s kovovym opletem do délky 5 m

- hydraulické sklapéni pece ovlddané ru¢ni pakou

A » ® ®& @& @
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Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 12 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- vsazkovy termoclanek typu ,K“ s ochrannou trubkou

- termoclanek typu ,K“ ve sténé kelimku

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu (pro délky vétSi nez 5 m)
- systém kontroly prasknuti kelimku

- olejovy hordk

- dvoupalivovy hordk

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Gprav zafizeni dle vasich pozadavkd.

PTSP 1000 Odtah spalin

Typ Kapacita Tmax Doporuceny rozsah Typ kelimku Objem Tavici Vnéjsi rozméry
v komore prac. teplot kelimku vykon pfi (Sxvxh)*
pece (v kelimku) 700 °C**

kg Al °C °C Noltina | kg Al/hod mm kg
PTSP 180/12 145 1200 650-1000 TP 287 55 220 2850%1350x1600 300 2000
PTSP 330/12 285 1200 650-1000 TP 412 130 240 2900x1550x1750 300 2400
PTSP 370/12 340 1200 650-1000 TP412H 160 260 3000x1850%1700 300 3000
PTSP 570/12 490 1200 650-1000 TP 587 200 400 3200x1750x1850 390 3800
PTSP 750/12 840 1200 650-1000 TBN 800 320 420 3400x2050%x2000 450 4300
PTSP 1000/12 1050 1200 650-1000 TBN 1100 400 450 3400x2300x2000 450 5300

* Sitka pece je uvddéna véetné zadsténého hordku. Viyska pece je uvddéna véetné uzaviensého vika.
** Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce jsou maximdini. \V/ praktickeém provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.



do 1200 °C

Pece PTPR se pouzivaji pro taveni a udrzovani kovti do 1200 °C (pfiblizné 1100 °C

v kelimku). Jsou vybaveny rekuperatorem, ktery predehriva vzduch urceny pro
spalovani v plynovém horaku. Redukuje tim kominové ztraty a spotirebu plynu.
Oproti béznym plynovym pecim tak mtizete usetfit 25-30 % plynu.

Mechanicka odolnost Minimalni ztraty tepla Nizké provozni naklady

PTPR 500

STANDARDNI VYBAVENiI ZAHRNUJE:

- litinovy ochranny limec kelimku

- plynovy hofék s rekuperaci

- regulator Ht40B (3 programy po 10 krocich)

- limitni jednotka

- termoc¢lanek typu ,,S“ v pecnim prostoru

- propojeni pece s rozvadéc¢em v kovové hadici s kovovym opletem do délky 5 m

- ru¢né ovladané viko

A » ® ®& @& @
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Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 12 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK:

- kelimek

- vsazkovy termoclanek typu ,,K“ s ochrannou trubkou

- termoclanek typu ,K* ve sténé kelimku

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu (pro délky vétsi nez 5 m)

- systém kontroly prasknuti kelimku

Po konzultaci nabizime i dal$i moznosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavkdl.

Plynovy horak Hydraulické ovladani

servisniho poklopu pece

Typ Kapacita Doporuceny rozsah | Typ kelimku Objem Tavici Vnéjsi rozmeéry
prac. teplot kelimku | vykon pfi (Sxvxh)*
(v kelimku) 700 °C**

Spotieba

energie na
taveni

kg Al °C °C Noltina | kg Al/hod mm kg kWh/1 kg Al
PTPR 200/12 185 1200 650-1000 BU 200 70 200 2100%x2200%1400 180 950 07-0,8
PTPR 250/12 270 1200 650-1000 BU 250 100 200 2100%x2200%1400 180 100 07-0,8
PTPR 300/12 275 1200 650-1000 BU 300 10 200 2100x2400x1400 180 1250 0,7-0,8
PTPR 350/12 320 1200 650-1000 BU 350 135 350 2100x2400x%1400 300 1500 0,7-0,8
PTPR 500/12 480 1200 650-1000 BU 500 180 350 2250%2400%1550 300 1800 0,7-0,8

* Sitka pece je uvddéna véetné zadsténého hordku. Viyska pece je uvddéna véetné uzaviensého vika.
**Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce, jsou maximdlini. V praktickém provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.

a7



do 1200 °C

Pece PTSPR se pouzivaji pro taveni kovil do 1200 °C (pfiblizné 1100 °C v kelimku)

s moznosti preliti taveniny do transportni panve, nebo transportni udrzovaci pece.
Pece jsou vybaveny rekuperatorem, ktery predehftiva vzduch uréeny pro spalovani
v plynovém horaku. Tyto sklopné plynové pece s rekuperaci vam mohou usporit
25-30 % plynu oproti béznym plynovym pecim.

Mechanicka odolnost Minimalni ztraty tepla Nizké provozni naklady

PTSPR 750

STANDARDNI VYBAVENI ZAHRNUJE:

- kelimek

- litinovy ochranny limec kelimku

- plynovy hofak s rekuperaci

- reguldtor Ht40B (3 programy po 10 krocich)

- limitni jednotka

- termoclanek typu ,,S“ v pecnim prostoru

- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem do délky 5 m
- ruéné ovladané viko

- hydraulické skldapéni pece ovladdné ruc¢ni pakou
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Jednoduché Atypické upravy Expedice uz od 12 tydnt Z&ruka 24 mésict Okamzita
ovladani i instalace technicka podpora



DOPORUCENE PRISLUSENSTVIi ZA PRIPLATEK:

- vsazkovy termoc¢lanek typu ,,K“ s ochrannou trubkou
- termoclanek typu ,K“ ve sténé kelimku
- propojeni pece s rozvadécem v kovové hadici s kovovym opletem na povrchu (pro délky vétsi nez 5 m)

- systém kontroly prasknuti kelimku

Po konzultaci nabizime i dal$i moZnosti Uprav zafizeni dle vasich pozadavku.

Schéma rekuperace

Odlévaci hubice 2x PTSPR 1000

Typ Kapacita Tmax Doporuceny rozsah | Typ kelimku Obj. Tavici Vnéjsi rozméry Prikon
kelimku | vykon pfi ($xvxh)* hofaku
700 °C*

Spotreba

energie na
taveni

v komore prac. teplot
pece (v kelimku)

kg Al °C °C Noltina I kg Al/hod mm kg kWh/1 kg Al
PTSPR 330/12 285 1200 650-1000 TP 412 130 340 2900%2350x1750 300 2400 0,7-0,8
PTSPR 570/12 490 1200 650-1000 TP 587 200 560 3200%x2650%x1850 300 3800 0,7-0,8
PTSPR 750/12 840 1200 650-1000 TBN 800 320 590 3400%x2950%x2000 300 4300 0,7-0,8
PTSPR 1000/12 1050 1200 650-1000 TBN 1100 400 630 3400%3200%2000 300 5300 0,7-0,8

* Sitka pece je uvddéna véetné zausténého hordku. VWika pece je uvddéna véetné uzavieného vika.
** Hodnoty taviciho vykonu, uvedeneho v tabulce, jsou maximdini. V praktickem provozu se dosahuje cca 80 % maximdini hodnoty taviciho vykonu.
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Meéreni a regulace

Elektrické odporové pece spolec¢nosti LAC, s.r.0. jsou osazovany nasledujicimi typy kvalitnich PID regulatori:

Ht200/Ht205, Htindustry, Ht40A/Ht40AL, Ht40B, Ht40T nebo Ht40P. Uvedené typy reguldtort jsou pfistroje fizené
mikroprocesory, které vyhovuji véem pozadavkiim na regulaci teploty a zabezpeceni elektrotepelnych zafizeni.

typ

urceni

mévici
vstupy

digitalni
vstupy

vystupy

regulace

autotunning

komunikaéni
linka

datalogger

Ht200/Ht205

Programovy PID
reguldtor uréeny pro
pramyslové aplikace.

Program Ht200:
- 30 programt
« 25 krokd v programu

Program Ht205:
- 30 programt
- 15 krok( v programu

1vstup:
- teplotni
(termoclanky + Pt100)
- procesovy (napétovy,
proudovy)

Presnost 0,1 %

2 digitdlni vstupy

7 vystupl:

- 2 regulaéni
- 1alarmovy
- 4 pomocné

« PID regulace topeni

« PID regulace chlazeni
« 2pol. regulace topeni

« 2pol. regulace chlazeni
« 3pol. regulace krokova

ano

2 komunikaéni linky:

« 2x EIA485

« LAN rozhrani

protokol MODBUS™ RTU

« méfenych hodnot
(10000 / 500 zaznamu)
« udalosti
(5000 / 200 zéznami)
« teploty okoli

Htindustry

Programovy PID
reguldtor uréeny pro
pramyslové aplikace.

Program:

- 30 programt
- 15 krokt v programu

1 vstup:

- teplotni
(termoclanky + Pt100)

- procesovy (napétovy,
proudovy)

Pfesnost 0,1 %

2 digitdIni vstupy

7 vystupt:

- 2 regulacni
- 1alarmovy
« 4 pomocné

« PID regulace topeni

« PID regulace chlazeni
« 2pol. regulace topeni

« 2pol. regulace chlazeni

2 komunikaéni linky:

+ RS232

- EIA485

protokol MODBUS™ RTU

« méfenych hodnot

« 25 zaznamil
(standardné)

- 4000 zdznamU (volba)

Ht40B

Univerzalni PID regulator.

- regulace na konstatni
hodnotu

- tfipolohova regulace

- ,Slave“ regulator v
systému ,Master-Slave“

2 vstupy, prni méfici,
druhy pomocny.
Méfici vstup:

« teplotni
« procesovy

Pomocny vstup:

« procesovy
« odporovy

Presnost 0,1 %

2 digitalni vstupy

3 vystupy:
- regulacni
- regulacni/pomocny
- alarmovy

« PID regulace topeni

« PID regulace chlazeni

« 2pol. regulace topenf

« 2pol. regulace chlazeni

« 3pol. regulace krokova

« 3pol. regulace se
zpétnou vazbou

ano

1 komunikacni linka:

+ RS232

- EIA485

protokol MODBUS™ RTU

ne

Ht40P

Levny programovy PID
reguldtor.

Program:
- 10 programti
- 15 kroku v programu

1 vstup:
- teplotni
(termoclanky + Pt100)
- procesovy (napétovy,
proudovy)

Presnost 0,1 %

ne

3 vystupy:
- regulacéni
- regulac¢ni/pomocny
- alarmovy

« PID regulace topenf

« PID regulace chlazeni

« 2pol. regulace topenf

« 2pol. regulace chlazeni

1 komunikacni linka:
«RS232

« EIA485

protokol MODBUS™ RTU

« 500 zaznamu (datum,
cas, mérena a zaddana
hodnota, program)

Ht40A /Ht40AL

Jednoduchy programovy
PID reguldtor.

Program Ht40A:
« Ix ndbéh, 1x vydrz

Program Ht40AL:
« 2x ndbéh, 2x vydrz

1 vstup:

« teplotni
(termoclénky + Pt100)

- procesovy (napétovy,
proudovy)

Presnost 0,1 %

ne

3 vystupy:
- regulacni
- pomocny
- alarmovy

« PID regulace topenf
« 2pol. regulace topenf

1 komunikaénf linka:
«RS232

« EIA485

protokol MODBUS™ RTU

ne

Ht40T

Programovy PID
reguldtor fizeny
hodinami
redlného Casu.

Samostatné programy
pro:

« vSedni dny

« Sobotu

« Nedéli

1 vstup:

- teplotni
(termocldnky + Pt100)

- procesovy (napétovy,
proudovy)

Presnost 0,1 %

ne

3 vystupy:
- regulacni
- pomocny
- alarmovy

« PID regulace topenf
« 2pol. regulace topeni

1 komunikaénf linka:
«RS232

« EIA485

protokol MODBUS™ RTU

ne

monitorovan
programem

HtMonit

Sada

HtMonit EV

ano

Sada obsahuje program, komunikaéni rozhrani pro komunikaci s PC. Univerzalni program je uréen pro monitorovani

a evidenci technologickych procestl. Je mozno méfit hodnoty az ze 4 zafizeni, osazenych obvykle regulatorem (méficem) fady Ht.

OBSAH
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Zakazkové projekty

Kalici linka na tepelné zpracovani hlinikovych odlitkii KNC/V + KLV

Kalici pec KNC/V tvoii spole¢né s kalici lazni KLV automatickou kalici linku na tepelné zpracovani hlinikovych
odlitk(. Linka je uréena pro rozpoustéci zihani a nasledné umeélé starnuti odlitk(i z Al slitin. Linka je fizena pro-
gramovatelnym PLC, ktery Fidi teplotni profil pece, teplotu vody v kalici lazni, synchronizuje pojezd pece,
pohyb dvefi a zavazeni vsdzkového kose. Linku lze rozsifit o pece SV Mk.ll, ve kterych probihd umélé starnuti.
Linku Ize dodat v provedeni pro splnéni normy AMS 2750 E.

Vsazka se zakldda ze spodu pomoci elektricky ovladaného fetézového navijaku. Do kalici [azné je vsazka rovnéz
spousténa navijakem. Pec je vybavena elektrickym pojezdem pro pfesun mezi jednotlivymi pracovnimi pozicemi. Pec
pojizdi po kolejové draze, pficemz kolejnice jsou instalovany na podlahu.

Typ Tmax Tmax pro Vsdzka | Vnéjsi rozméry Kalici Rozmeéry kose Jisténi
dlouhodoby ($xvxh) lazen ($xvxh) pece
provoz
°C kg mm typ typ mm kW kg \"
KNC/V + KLV 200/60 600 500 200 5000%x3100x3300 KNCV 1000/60 KLV 2000 750%x750%x750 36 3700 80/3 400
KNC/V + KLV 400/60 600 500 400 5300x3600x4100 KNCV 1800/60 KLV 4000 1200x1000%x800 60 4500 125/3 400
KNC/V + KLV 1000/60 600 500 1000 6500x4000x4500 KNCV 4900/60 KLV 12000 1500x1500x1500 90 6500 160/3 400
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Prubézné pece s pasovym dopravnikem

Pro tepelné zpracovani dilcti v kontinudlnim provozu lze vyuzit pece s rliznym typem dopravniku. Dopravnik se voli
podle typu a povahy vsazky. Pece mohou byt soucasti automatickych vyrobnich linek, jsou fizeny programovatelnym
PLC. Pece jsou dodavany s elektrickym i plynovym ohfevem.

Teploty zpracovani v priibéznych pecich mohou
byt od 80 °C do 650 °C, je mozné sladit krok
dopravniku s topenim jednotlivych ¢asti pece.
Dosdhne se tim postupného ndbéhu teploty na
vsazce, tedy dodrzeni pozadovaného teplotni-
ho profilu.

Priibézné pece se s Uspéchem pouzivaji
v odvétvi automotive, pro tepelné zpracovani
hlinikovych i ocelovych pistll, autoskel, brzdo-
vych desti¢ek, spojkového oblozeni, elektroniky
senzord atd.

PRUBEZNA SUSARNA SP 4900

Vytvrzovani grafitové vrstvy na automobilovych pistech.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry ($xvxh): 3500x2500x8500 mm
Délka pecniho dopravniku: 8225 mm

Délka chladiciho dopravniku: 8225 mm

Max. teplota: 250 °C

Prikon: 86 kW

Ridici systém: PLC Siemens

Vsdzka: hlinikové pisty

Vyrobni kapacita: 1 pist/12 sekund

Misto a rok instalace: Polsko, 2019

PRUBEZNA PEC PRP 3800

QOdstranéni vnitfniho pnuti po svafovdni na ocelovych pistech.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry (S$xvxh): 3100x2600x10000 mm
Délka pecniho dopravniku: 8300 mm

Max. teplota: 650 °C

Plynovy otop: 300 kW

Ridici systém: PLC Siemens

Vsdzka: ocelové pisty

Vyrobni kapacita: 1 pist/45 sekund

Misto a rok instalace: Polsko, 2018



Elektrické susarny s paternosterovym dopravnikem

Zafizeni je ur¢eno pro temperovani plastovych dill za ucelem odstranéni
pnuti automobilovych svitilen. Z prostorovych divodt je dopravnik pece pa-
ternosterového typu. Proti bézné uzivanému typu peci s pasovym doprav-
nikem lze dosdhnout daleko mensi zastavéné plochy. Cirkulace atmosféry
Vv peci je sladéna s chodem dopravniku tak, aby teplota svitilen byla neustale
v pozadovanych mezich, svitiiny béhem chodu dopravniku prochdzi nejprve
zénou ohrevu, ndsledné vydrzi na teploté a chladici zénou.

Znacnou variabilnost vyuziti tohoto typu peci doklada aplikace tohoto typu
dopravniku pro predehiev a vytvrzovani forem s transformatory, kde kazda
police mlze byt zatizena az 450 kg vsazky pfi lozné plose police (Sxvxh)
2300x500x800 mm a poctu 10 ks polic v peci. Celkové zatizeni pece je tedy
4500 kg.

SUSARNA SV 19500

Temperovani automobilovych svitilen.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry ($xvxh): 3200x6100%x2700 mm

Lozna plocha police ($xvxh): 840x360x800 mm

Pocet polic v peci: 19 ks

Vyrobni kapacita: 1 dilec/60-70 sekund = 200 000 ks/rok
Max. teplota: 150 °C

Instalovany prikon: 45 kW

Ridici systém: PLC Siemens

Misto a rok instalace: Ceska republika, 2016

SUSARNA SV 4200

Pfedehfev statort elektromotort.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry ($xvxh): 1900x4800%x2200 mm
Lozna plocha police ($xvxh): 480x460x400 mm
Pocet polic v peci: 12 ks

Max. teplota: 350 °C

Instalovany pfikon: 40 kW

Misto a rok instalace: Ceska republika, 2013
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Velké vozokomorové a komorove pece a susarny

Tyto pece a susdrny jsou vhodné pro vysouseni, vulkanizaci, vytvrzovani povrchovych vrstev, vysouseni granulatu,
zahorovani elektrosoucastek a predehfev riiznych materiall pred dal$im zpracovdnim a ddle pro tepelné zpracovani
materidld jako je umélé starnuti hliniku a jeho slitin, popf. dalSich materidlii zejména v plastikaiském, gumarenském,
automobilovém, elektrotechnickém a slévarenském pramyslu. Diky své konstrukci umoznuji pohodiné zakladani ob-
jemnych a tézkych vsazek do pece pomoci jefdbu nebo jinym zplsobem. Jsou vhodné také do provozu, kde je tieba
viliz zakladat postupné a poté zavézt do pece.

VOZOKOMOROVA SUSARNA SVKP 20000

Vozokomorova susdna s nucenou cirkulaci atmosféry
pro umélé starnuti hlinikovych dil.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry (§xvxh): 300060006000 mm
Vnitini rozméry (Sxvxh): 2000x2000x5000 mm
Max. teplota: 300 °C

Plynovy otop: 800 kW

Vsdazka: hlinikové pisty

Ridici systém: PLC Siemens

Misto a rok instalace: Rusko, 2019

VOZOKOMOROVA ZIiHACI PEC VKT 35000

Vozokomorova pec pro zihani ocelovych dil.

Technické parametry:

Vnéjsi rozméry ($xvxh): 5000x6600x5000 mm
Vnitfni rozméry ($xvxh): 3800x2400x3800 mm
Max. teplota: 900 °C

Pfikon: 450 kW

Vsdzka: litinové a ocelové lamely

Ridici systém: PLC Siemens

Misto a rok instalace: Ceska republika, 2018



Prumyslové pece pro aditivni vyrobu

Aditivni vyroba predstavuje nové moznosti zpracovani materidlu a prekonava dosavadni paradigma. PFfindsi vyssi
efektivitu a snizuje naklady pfi vyrobé, testovani a zavadéni novych produktll. Touto technologii je umoznéna vyroba
i velmi tvarové komplikovanych trojrozmérnych produkttl. Objekty nebo vyrobky jsou vytvareny z podkladu digital-
nich 3D modell nebo jinych elektronickych datovych zdrojl. Aplika¢ni moznosti 3D tisku se s ohledem na progresivni
vyvoj této technologie jevi jako neomezené.

CO JE ADITIVNIi VYROBA?

Aditivni vyroba oznacuje proces, pfi némz vznika vyrobek postupnym nandsenim tenkych vrstev materidlu na sebe
(plast, kov, beton, keramika, tkan ...). Aditivni vyroba je v podstaté totéz, co 3D tisk s tim podstatnym rozdilem, ze
pojmem aditivni vyroby se oznacuje proces, pfi némz vznika koncovy vyrobek a nikoliv jen prototyp.

(zdroj: Encyklopedie 3D tisku, www.3D-tisk.cz)

TECHNOLOGIE ADITIVNI VYROBY

Aditivni vyroba je souhrnné oznaceni vsech rozliénych zptsobt 3D tisku. Napfiklad tavenim plastového vlakna,
spékanim plastovych nebo kovovych praskovych materidld atd.

Priklady typt 3D tiskovych technologii:

« FFF (nebo FDM) - tisk funkénich model( roztavenym plastem

« SLA (nebo DLP) — vytvrzovani fotocitlivé pryskyrice

« SLS — laserové sintrovani plastového prasku

« DMLS - sintrovani kovového prasku

- Solidscape — tisk voskovych modelt

- ProJet — tisk kifehkych plnobarevnych modelti z prasku

« Mcor — tisk kiehkych plnobarevnych modeltl z papiru

Nase pece jsou urceny pro vsechny technologie uvedeny nize, pro zpracovani kovd — taveni nebo spékani kovovych
praskd nebo vldkna, neobsahujici dodatecna pojiva.

(DMLS - direct metal laser sinteringH MLS - micro laser sintering )—( SLM - selective laser melting )
(DMLM — direct metal laser meltingH LMD - laser metal deposition H

do 450 °C do 850 °C do 1300 °C do 950 °C

LMF - laser metal fusion

\—/

Pec PP Pec PP Pec K Pec PKRC
Pece jsou navrzeny pro tepelné zpracovani po predchazejicich aditivnich typech vyroby vsazky. Pokud pouzivate jiny

druh 3D-tisku, nebo pokud Vase technologie neni zminéna vyse, obratte se na obchodni oddéleni LAC, které vam
doporuci odpovidajici zafizeni.

VICE NALEZNETE V KATALOGU “PRUMYSLOVE PECE PRO ADITIVNi VYROBU”
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Popis prislusenstvi a vysvétieni pojmu
CHLAZENI

Vétraci kominek
Odvétrani vnitfniho prostoru pece, mnozstvi vzduchu nelze regulovat. Na pfani je mozno dodat ucpdvku z izola¢ni hmoty.

Rucné ovladana vétraci klapka

Odvétrani vnitfniho prostoru pece, otevieni ¢i zavieni klapky lze ovladat ru¢né.

Automaticka vétraci klapka

Odvétrani vnitfniho prostoru pece, otevieni ¢i zavieni klapky Ize ovladat pomoci reguldtoru. Mozno kombinovat
pouze s reguldtorem Ht200/Ht205.

Ruéné ovladana prisdavaci klapka

Pouziva se v kombinaci s vétraci klapkou pro rychlé odvétrani prostoru pece.

Odtahovy ventilator

Odsavaci ventilator pfipojeny na automatickou vétraci klapku — slouzi k nucenému odtahu zplodin. Mozno kombi-
novat pouze s reguldatorem Ht200/Ht205.

Pretlakové nucené chlazeni

Aktivni chlazeni vsazky. Do spodni ¢asti pece je pres klapku pomoci ventilatoru vhanén studeny vzduch, ktery od-
chazi pres automatickou vétraci klapku z pecniho prostoru. Spousténi ventilatoru a otevreni klapek fidi regulator
podle nastavené rychlosti chlazeni pece. MoZzno kombinovat pouze s regulatorem Ht200/Ht205.

OCHRANNA ATMOSFERA

Ruc¢ni pfivod ochranné atmosféry

Priprava pece pro pfivod ochranné atmosféry do pracovniho prostoru pece ukon¢ena hadicovym vstupem vyvedenym
na boku pece. U mensich peci, do objemu cca 550 |, je soucasti doddvky lahvovy redukéni ventil s priitokomérem.

Automaticky ovladany pfFivod plynu

Privod je mozno doplnit o automaticky fizeny solenoidovy ventil, ovladani plynu je pak pomoci programu reguldto-
ru — mozno kombinovat pouze s regulatorem Ht200 / Ht205.

KALIBRACE

Kalibrace mé¥iciho vstupu regulatoru

Vystaveni kalibracniho listu, ktery definuje odchylku zobrazované hodnoty teploty reguldatorem od teoretické hod-
noty vstupujici do regulatoru z termoclanku.

Kalibrace méfici smycky
Vystaveni kalibra¢niho listu, ktery definuje odchylku reguldtorem zobrazované hodnoty teploty od teoretické hod-

noty namérené termoclankem, zohlednujici odchylku v§ech prvkl pouzitych v méfici smycce.
Optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1

Uprava vnitiniho proudéni vzduchu, pfipadné tprava topného systému pece podle informaci zjisténych mérenim
pece. Tyto Upravy vedou k optimalizaci rozloZeni teploty v peci, pfipadné je mozné naladit pec na konkrétni vsazku.
Uprava se provadi pfi jedné teploté v uzitném prostoru pece. Velikost uzitného prostoru je definovana velikosti
vsazky. Vcetné protokolu z méreni.

ELEKTRO

Zavésny rozvadéc

Rozvadéc pripraven pro zavéseni na zed.

Proudovy chrani¢

Elektricky pfistroj, ktery odpoji chranény elektricky obvod, pokud ¢ast pritékajiciho proudu unikd mimo obvod, na-
priklad pfi posSkozeni izolace nebo pfi dotyku clovéka.



Bezkontaktni spinaci relé — SSR
Pro regulaci vykonu pece jsou pouzity spinaci prvky, které neobsahuji Zzadné pohyblivé soucasti, které se pfi cas-
tém spindni mohou opotrebit a navic vydavaji hluk.

Ampérmetry pro kontrolu stavu topnych element

Ampérmetry slouzi ke kontrole stavu topnych elementl na zdkladé prochdzejiciho proudu. Bézné se zapojuji ampér-

metry 3 (dle poctu pfipojenych fazi), za dalsi pfiplatek Ize zapojit ampérmetr ke kazdému topnému elementu zvlast.

Propojeni pece s rozvadééem v kovové hadici s kovovym opletem
Hadice spojujici pec s rozvadécem opatieny ochrannym kovovym opletem proti mechanickému poskozeni pfipad-
né potfisnéni horkym kovem.

Topné spiraly z materialu Kanthal APM

Trubky Alsint
Nosice topnych spiral (trubky) z materidlu Alsint, ktery odolava vétSim teplotam. Vhodné hlavné pro pece, které se
provozuji dlouhodobé nad teplotou 1200 °C.
Digitalni zapisovac teplot
Slouzi pro zobrazeni a zdznam namérenych hodnot (obvykle teplot v peci). Pfenos dat ze zapisovace probiha pres
rozhrani Ethernet nebo EIA-485. Data ze zapisovace je mozno kopirovat na datové nosice (SD karta, USB flash disk).
Opticka signalizace stavu topnych elementt

Elektronicky systém, ktery snima a vyhodnocuje napéti na kontrolnich trafech napojenych na topné elementy (spi-
raly, meandry). V pfipadé, Ze se na nich indukuje napéti, sviti na rozvadéci zelené kontrolky (LED diody) pfislusici
danym topnym elementiim. Obsluha pak podle zhasnutych diod snadno a pfesné identifikuje, Ze je néktery z top-
nych okruht poskozen a muize pfijmout patficna opatfeni.

Termoclanky - tavici a udrZzovaci pece
VSAZKOVY TERMOCLANEK S OCHRANNOU TRUBKOU

Termodlanek umistén pfimo v prostoru taveniny. Pfesné méfeni teploty taveniny, nevhodné pro aplikace, kde mlze
dojit k poskozeni termoclanku manipulaci s tuhou vsazkou nebo pfi praci s nastroji. Uziti hlavné u udrzovacich peci.

TERMOCLANEK VE STENE KELIMKU
Termoclanek umistén v dutiné kelimku, ktery je pfimo od vyrobce na tento zplisob méfeni upraven (ma rozsifenou
sténu s dutinou). Zplsob méfeni s presnosti nékolika stuprill, nehrozi poskozeni pfi manipulaci se vsazkou, vhodné
pro udrzovaci i tavici pece.

Standardy RS232, EIA-485 nebo Ethernet

Standardy RS-232, EIA-485 slouzi jako komunikaéni linka mezi PC a externim elektronickym zafizenim. RS-232
slouzi k propojeni jednoho PC s jednim zafizenim, EIA-485 muze téchto zafizeni propojit az 30, v pfipadé pouziti
opakovace lze jejich pocet ddle navysovat. Ethernet je nazev standardu pro pocitacové sité (LAN). Obsahuje konek-
tor vyvedeny na pfistupné misto na peci.

Monitorovaci software HTmonit EV
Univerzalni program, ktery je uréen pro monitorovani pfistrojii Ht.
Program umoznuje:

- monitorovat pfipojené pfistroje

- zapisovat v§echny hodnoty do databdze

RS232

Ethernet
« zobrazovat mérené hodnoty v grafu

- vyhledavat v grafu, tisknout grafy a tabulky

nebo

« programovat profily regulatoru Ht200/Ht205

. spoustét nebo ukoncovat programy 00 |-———-—- Lo 4 T

omunikacnli linka

« Ht40B « Ht40A * Ht60M
* Ht40P « Ht100
« Ht40T « Ht700
* Htind
« Ht200

regulatory " Ht205 méfFic¢e
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